Стандардизација и типизација

Стандарди су једнообразни прописи који се примењују у свим гранама људске делатности па и у машинству. У машинству су стандардима дефинисани облик, димензије, материјали, методе мерења и све што је битно за израду машинског елемента.
Стандардизација представља поступак припреме, доношења, усвајања и примене стандарда у пракси. Поступак доношења и усвајања стандарда је дуг процес. Стандарди представљају усаглашени пропис заинтересованих да се пропише облик, величина, квалитет обраде или неке друге карактеристике полупроизвода или готовог производа. Заинтересоване стране за донеошење за доношење стандарда су потрошачи и произвођачи, посредством својих организација или удружења уз присуство научних институција. Сврха доношења стандарда је многострана. Они омогућавају заменљивост делова, мању разноликост елемената и производа, нижу јединичну цену, лакшу монтажу и контролу производа, мањи отпад, већи радни учинак машине и радника, упрошћен и олакшан административни .поступак и друго. 
Циљеви стандардизације су:
-општа економичност
-лакше споразумевање у процесу рада
-безбедност, здравље и заштита живота
-заштита интереса потрошача и интереса друштва
-одстрањивање препрека у трговини и друго...
Према нивоу стандарди могу бити:
1. Међународни (ISO)
1. Регионални (EN, CEN)
1. Национални (SRPS, DIN, GOST, ASA)
1. Интерни (фабрички)

Стандард је документ у коме се дефинишу правила, смернице или карактеристике за активности или њихове резултате (производ или услуга може бити тај резултат) ради постизања оптималног нивоа уређености.
ISO стандард прописује међународна организација за стандардизацију а оформиле су је технички високо развијене земље. Регионални стандарди развијени су у групи земаља или региону. Ту спада Европска унија или Европски комитет за стандардизацију (EN, CEN). Национални стандард прописује држава и обавезујућа је за све њене делетности  које су обухваћене стандардима.(SRPS -српски, DIN - немачки, GOST-руски, ASA-амерички).
Они стандарди који се примењују само у фабрикама називају се фабрички или интерни.
Српски стандарди поред ознаке SRPS, садрже словне и бројне ознаке које детаљније одређују ознаку стандарда према следећем принципу:
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SRPS M.C2.021 – стандардна ознака пљоснатог клина са нагибом
	У нашој земљи све гране делатности сврстане су у гране стандардизације, које се означавају словним ознакама. Ево неких примера:
А- Основни и општи стандарди
С- Металургија
К-Мерни алати и пробори
М-Машиноградња
Гране стандардизације су подељење на групе стандарда, које се означавају словном и бројном ознаком. На пример у машиноградњи постоје:
В0 –врсте навоја
В1- завртњеви и навртке
С2 – клинови и чивије
С3- котрљајни лежајеви
Свака група стандарда садржи више подгрупа или одређену врсту стандарда, чија се ознака састоји од три броја.
На пример у групи стандарада С2 која се односи на клинове и чивије, ознака која се састоји од три броја означава конкретну врсту клина.
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1. Шта је стандардизација?
2. Шта су стандарди?
3. Који су циљеви стандардизације?
4. Какви могу бити стандарди према нивоу?
5. Шта је типизација?
6. Шта је унификација?
7. Како се означавају српски стандарди?
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SRPS X. XX. XXX
6pojue osnake
(nogrpyna crangappa)
cnosru 6poj o3Haka
(rpyma craspapaa)
C/I0BHA O3HAKA

(rpaHa cranjapiusaluje)

O3HAaKa CPIICKOr CTaH/AAp/Aa
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— KpYyHacTa HaBpTKa
JABPTICBM M HaBpTKe

MauntHor paawa
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KopucTy of cTanpapausauuje cy Brwectpyke. One gonase Ao W3paxajay CBUM eTana-
Ma HMBOTHOT LMKAYCa NOjeAMHauHOr NPOU3BOAA: KOHCTPYHCAtby, NPOM3BOAIGH, eKCnNoa-
Talluju U PEMOHTY, TPFOBMHM W NOTPOLLIFHH.

Yuundukauuja je METOf KOHCTPYHCatba. Unb je Aa pasnuyuTe MalliHe — npou3BOAH
jenne dhabpuke unu rpyne dabpiika, NOPeA CTaHAAPAHUX ALNOBA, MMajy 1 LITO BUILIE YHH-
(UUMpPaHWX 1eN0Ba W/WK CKNONOBa, Koju HKCy obyxsahenu onwTom CTaHAapAU3aUMjOM.

Oncer yHudHKaLuje je Matbk oy oncera cTanfapansaumje. Anu, UMb WM je HeTu: no-
jedhTHrbere NPOU3BO/ILE, CMAbEHbE KOHCTPYKTOPCKOT NOC/A 1 OnaKilaHa 3aMeHa npH pe-
MOHTY W OfipKaBaby.
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Tunu3auKja je MeToa KOHCTPYHCakba HH3A MAWMHCKMX JEN0Ba MW CKAOMOBA MCTOR
0bn1uUKa, MaTepujana, U pagHe cnocodHocTH a Pa3NUYHUTUX AMMEH3M]a, HOCHBOCTH, Kanaum-
TeTa H Ci.

Tunusauuja je ocHosa cTanpapau3sauuje. CTaHaapAHH HU30BH MaWHHCKHX 4€N10Ba MK
CKNOMOBA HCTUX 0B/MKA MPUMEPH CY NPUMEHE THNH3aUWje (3aBPTHEBH, HABPTKE, KOTp/ba-
JHW nexaju v 4p.).

[pHMEHOM 3aKOHA CAMYHOCTH, YMECTO KOHCTPYHCaHa HH3a AEN0Ba, CKAOMNOBA HAK Ma-
WHHA HCTe DYHKUMjE U HCTe HaMeHe, @ PasiHYUTHX onTepeherba, KOHCTPYHLLE Ce Camo jenan
A€o, cinon UnK mawmHa. O ce 4oBpo McnKTa y padly. 3aTHM Ce Ha OCHOBY OBAKBE T3B.
MaTHUHE KOHCTPYKUKje, Be3s uKkakBor npopauyHa, oapehyje HU3 THNH3UPaHHX KOHCTPYKLH-
ja. HapasHo, Tpeba MaTH Ha yMy la MaTHYHa KOHCTPYKLKja OCTaB/ba y Haciehe cBe caoje
Aobpe n nowe ocobune. 36or Tora, MaTHYHa KOHCTPYKUHja Tpeba aa byae «3pena”, 0AHoCHO
KOHCTPYKLHOHO W NPOM3BOIHO NOTNYHO YCaBpLIEHa.

[lpumepH THITH3UPpaHHX AEN0Ba U KOHCTPYKUHJa:
a) HaspTKa, b) enekTpomorop, 8) NpeHoCHUK cHare




